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3D 프린팅
 연속적인계층의물질을
뿌리면서 3차원물체를만
들어내는제조기술

 3D 프린터는기존잉크젯
프린터에서쓰이는것과
유사한적층방식으로입
체물로제작하는장치, 컴
퓨터로제어되기때문에
만들수있는형태가다양
하고다른제조기술에비
해사용이쉬움.



3D 프린팅
 절삭가공(subtractive

manufacturing) -재료를공
구로깎아가며모양을만
드는방식으로, 비교적매
끄럽게인쇄할수있지만
컵같은모양은날이들어
가지않아만들기어렵다.



3D 프린팅
 적층가공(additive

manufacturing) -가루나액
체형태의재료를굳혀가
며한층씩쌓는방식이다. 
비교적복잡한모양을만
들수있고, 제작과채색을
동시에진행할수있다는
장점도있다. 다만완성품
의표면이매끄럽지못하
여품질이상대적으로떨
어진다. 3차원인쇄는적층
가공방식에속한다







3D 프린팅에서사용하는가공방식은?

재료를공구로깎아가며모양을만드는방식은?



현재기술로는제작속도가
매우느리다는점과,적층구
조로인해표면이매끄럽지
못함!
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바로형태를바꿀수있는소재의개발이다. 어떤
종류의소재를적용하느냐에따라 4D 프린터제
품의특성이구현될수있기때문이다.

현재온도와수분등특정조건에민감하게반응
하는소재를사용하거나혹은원래형태를기억
하고있다가일정한외부자극이주어지면초기
형태로돌아가는형상기억합금을개발하는연구
가활발히진행되고있다. 향후각종용도에맞는
특수소재가개발된다면 4D 프린팅의상용화가
한층진전될가능성이높다.





3D 프린팅과달리여러조건에서다
양한모양으로변하는제품을만들
기위해서는여러종류의소재를동
시에활용해야할것으로보인다. 이
에따라복합소재를다룰수있는
기술역시 4D 프린팅의핵심요인이
될것으로보인다.

4D 프린팅으로흐르는물의속도와
양에따라크기를조절할수있는파
이프를연구하고있다. 만일파이프
의크기가너무작으면물을충분히
수용하기어렵고반대로너무크면
파이프인프라가낭비될가능성이
높다.

따라서그는물의상태에반응해자
유롭게수축및팽창할수있는파이
프라면이런문제해결에도움을줄
수있고나아가파이프의크기조절
기능덕분에펌프없이도물이흐르
게할수도있다고주장한다.





원래형태를기억하고있다가일정한외부자극이주어지면
초기형태로돌아가는합금은?

4D프린팅은 3D프린팅기술에자가 와자가 의
기능이추가된제조기술이다.



우리조의이름은뭘까요?(솔직히모르면신세 U) 그린라이트




